CARACTERISTICAS

Tensao de Alimentacao: 32 a 38 V Substrato em aluminio
LES: 9,8 mm IRC: > 90 Temp. Max. no ponto Ts/Tc:
Tolerancia de Cor: Mc Adam (SDCM): < 3 e 95°C (poténcia até 80%)

LEDs submetidos aos ensaios LM80 *  857°C(potencia acima de 80%)
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MEDICOES
100 32 473 147.8
135 4.4 631 144.7
150 4.9 698 144,0
175 57 808 1417
200 6.6 917 139.8
N 250 83 1128 136,3
Q 300 10, 1332 1324
E 32a38| 350 n.8 1529 1294
LE) 360 2.2 1566 1288
9 400 135 1719 1276
450 153 1903 124.4
500 17, 2080 1219
550 188 2250 197
600 20,6 2410 172
NOTAS

* Os valores foram medidos no laboratoério da Lucchi, respeitando as tolerancias de temp. ambiente da norma LM79;

* Com relagdo as grandezas medidas, a tolerancia € de +/- 4% nas condicdes de avaliagao;

* A medicao refere-se ao teste ¢/ 01 unidade da fonte de luz. Para quaisquer situacdes diferentes dessa, deverao ser
realizadas medigdes da solugcdo completa;

* NUNCA LIGAR O MODULO DE LED COB NO DRIVER ENERGIZADO, SOB RISCO DE DANIFICAR O PRODUTO;

* O produto deve ser utilizado conf. a norma ABNT NBR 5410 (Instalagcdes Elétricas de Baixa Tensao), garantindo
seguranca e conf. técnica;

* A instalacao deve ser realizada por profissional habilitado, respeitando os limites elétricos e as orientacdes de projeto;
* A Lucchi nao se responsabiliza por acdes de terceiros decorrentes de instalacdo ou aplicacao inadequada de seus
produtos;

* As especificacdes estao sujeitas a alteracdes sem prévio aviso, sendo indispensavel consultar sempre a versao mais
atualizada do documento.
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Pontos Importantes

* Soldagem manual:
- Ajustar temperatura do ferro de solda em 350°C e ndo soldar por mais de 5s de forma continua;

- Se necessério realizar uma segunda soldagem, certificar-se de que o substrato de aluminio retorne a
temperatura ambiente antes do processo;

- Durante o processo de soldagem manual, evitar aplicar qualquer forca na camada de silicone do COB e nos
terminais de soldagem, para evitar qualguer rompimento na mesma ou deformacao do fio de ligagdo interno;

- Sempre utilizar dissipador em conjunto com o COB e pasta térmica de boa qualidade — atentar-se para a forma
de aplicagao da pasta térmica, conforme fotos abaixo:

tend over the conductive part of wire from soldering pad

Does not

Strongly recommended
to use antistatic gloves

x Do not touch with naked fingers

x Over at bottom edge 3 Do not touch the resin area I Do not touch the resin area
*N&o ultrapasse o pad de solda com a parte condutiva *Utilize luvas antiestaticas para manipular o produto e evite contato
dos fios em qualquer direcéo com as maos nuas e materiais metalicos
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x Assembly part contact the emitting surface K Do not stack the produets

*Posicione a superficie de emissdo de luz no centro do refletor/lente na montagem *Nao empilhe os produtos — risco de danos
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*Esquematico de montagem — Dissipador / Interface térmica / COB / Arruelas / Parafusos

* Nao é recomendado submeter qualguer COB a um processo de reflow em fornos de refusao;
* Sempre utilizar equipamentos antiestaticos ao manusear os produtos;
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